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Sokande: Aktiebolaget Electrolux, Stockholm 
FSrstarkning av vevhus 

Uppfinningen avser en ny konstruktion for att Ska styvheten i infestningen mellan 
verktygsbararen, p& vilken arbeisverktyget eller arbetsverktygen ar placerade, och 
verktygets maskinkropp pa portabla motordrivna verkty g. 

Portabla handverktyg si som tex. motorsfigar och kapmaskiner anvfinds till en mangd 
olika typer av aibeten som tex. vid skogsbruk eller pS byggarbetsplatser. Verktygen 
firms i mfingder av utfbranden anpassade dels for den typ av arbete de fir avsedda att 
utffcra men ocksa f5r att overensstfimma med olika operat&rers dnskemal samt fysiska 
fbrutsattningar. 

Det akade anvfindandet av denna typ av verktyg stiller stdrre krav pa att verktygen 
skall vara latta att anvanda, samt inte utsatta operatorerna som arbetar langa pass med 
verictygen for st5rre belastningar och risker fin nodvfindigt 

Belastningen p& operatdren beror dels pi verktygets utformning men givetvis ocksS 
pk dess vikt. Verktygets vikt kan reduceras dels genom en genomtfinkt och optimerad 
utformning av verktygets olika delar samt anvfindning av material med lfig vikt till 
verktygets komponenter. 

MSnga av de anvandbara materialen vad avser tillverkning, fonnbarhet och l&g vikt 
har dock nackdeten att vara jamfSrelsevis veka, dvs materialens E-modul fir l&g. 
Komponenter tillverkade i dessa veka material kommer s&ledes nMr de sfitts samman 
resultera i att verictygets totala styvhet blir l&g, vilket i sin tur medfbr dfilig prestanda 
fbr verktyget samt dkad risk f&r havener. 

Det firms dock latta material, tex. aluminium och magnesium, vars E-raoduler fir 
tiilrfickligt hoga for att klara belastningarna i denna typ av verktyg. Materialkostnaden 



for komponenterna bli dessvarre hflg da dessa material anvands vilket medfSr att 
verktyg med komponenter tillverkade av dessa material blir dyra. TiUverkning av 
komponenter i dessa material kraver ocksa mer avancerade tillverkningsmetoder 
vilket medfor att aven tillverkningskosmaden blir h6g. 

En del pa verktyget som utsatts f8r stora belastningar vid anvfindning av verktygen ar 
verktygsbararens infSstning i motorkroppen. Denna infastning kan utsattas bade for 
bbjning och vridning under anvandning av verktyget Hog styvhet i denna infastning 
av verktygsbararen ar en viktig parameter som styr flera av verktygets egenskaper och 
prestanda. Dels finns en direkt koppling mellan styvheten i verktygsbararens 
infastning och det erhallna resultatet av det utforda arbetet men ocksa mellan 
styvheten och verktygets tillforlitlighet och sakerbet 

Verktygsbararens infastning ar en svag punkt pa verktyg som motorsagar och 
kapmaskmer sarskilt de av lite enklare modell som till stor del ar tillverkade av 
plastmaterial for att halla verktygets material och tillverkningskostnad samt vikt pa en 
lag niva. 

I DE 4134640 CI visas en losning for att styva upp sagsvardets infastning i 
verktygskroppen pa en motorsag. Vevhuset pa denna motorsig ar tiUverkat av plast 
liksom ytan som sagsvardet anligger. F6r att oka styvheten i sagsvardets infastning ar 
en detalj tillverkad av ett material med hogre E-modul in plastmaterialet som anvands 
till sagsvardets anliggningsyta Detaljen placeras si att dess ena ande anligger mot 
plastdetaljen med sagsvardets anliggningsyta pi motsatt sida som sagsvardet medan 
den andra Snden ar inspand i vevhuset Sagsvardets ar fast till anliggningsytan med 
svardsbultar som stracker sig genom plastdetaljen med sagsvardets anliggningsyta och 
faster i foTstarkningsdetaljen. Detta innebar att detaljen med hogre E-modul kornmer 
att verka mellan sagsvardets infMstning och vevhuset och darigenom styva upp 
verktyget sa att motorsagens prestanda forbattras. 

Den ovan beskrivna losning har dock ett antal nackdelar. Sagsvardet anligger mot en 
yta tillverkad av ett fSrhallandevis vekt material med lag E-modul vilket innebar att 
infastningen av det hart belastade sagsvardet kornmer att r6ra pa sig. Det beskrivna 
utfbrandet medfor ocksa att motorsigen kornmer att inneh&lla ett stort antal olika 



komponenter vilket medfdr att monteringen blir tidskravande och mer komplicerad. 
Utfbrandet med en separat forstarkningsdetalj som den som visas i DE 4134640 CI 
me dfdr ocksa att denna lQsning bli utrymmesktSvande da den totala bojden pa 
vevhuset och forstarkningsdelen blir hog. 

I denna ansdkan presenteras en ny utformning av verktygsbararens infastning i 
maskinkroppen. Den nya utfonnningen 6kar styvheten i verktygsbararens 
in£8stningen och reducerar det utrymme som de ingaende detaljerna behover. Den nya 
utfonnningen innebar ocksa att material och tfflverkningskostnad kan ocksa hallas pa 
en acceptabel niva och utan att Ska verktygets totala vikt. 

Den nya utfonnningen som definieras mer i detalj i patentkraven innebar att verktyg 
utrustade med vevhus med tillhdrande delar i ett latt material med lag E-modul, tex. 
lSmpligt valt plastmaterial, fdrses med en forstarkning som gjuts in i vevhuset 
samtidigt som vevhuset gjuts. 

Forstarkningen kan vara utformad pa olika satt men stracker sig mellan vevhuset och 
verktygsbararens infastning i verktygskroppen. For att erbllla maximal styvhet i 
mastningen Sr den ingjuta forstarkningen placerad sa att den bildar en del eller hela 
den yta pa motorkroppen som verktygsbararen anligger mot. Dvs forstarkningsdelen 
ar txilagd sa att verktygsbararen kommer att anligga direkt mot forstarkningsdelen 
som ar tillverkad av ett styvt material med hdg E-modul. 

Darigenom kommer den hart belastade verktygsbararen att anligga mot ytan med h5g 
E-modul istallet for som i DE 4134640 CI dar sagsvardet anligger en plastyta med lag 
E-modul som medfor att verktygsbararen kommer att kunna rora sig relativt 
motorkroppen. 

Verktygsbararen fasts med skruvforband mot ytan sa att verktygsbararen fixeras till 
verktyget via forst&kningsdelen och vevhuset Detta utforande innebar en avsevard 
Skning av styvheten i verktygsbararens infastning da det mellanliggande lagret med 
lag E-modul som finns i losningen i DE 4134640 CI elimineras. 
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Den nya utfbrmningen av de tidigare beskrivna komponentema innebar ocksa att 
verktyget kommer att best! av fane komponenter vilket underlattar tfflveikning och 
monteringen av verktyget Reduceringen i antalet komponenter innebar ocksa en 
sankning av verktygets totalvikt vilket ar en star fdrdel da denna typ av verktyg bars 
omkring av operatdrema och en reducerad vikt minskar belastningama pa operatdren. 

Det nya utforandet dar fSistarkningsdetaljen gjuts in i det vekare vevhuset utgdr 
fSrutom att den reducerar antalet komponenter ocksa en loaning som minskar 
vevhusets och de tillhorande delarnas utrymmesbehov vilket medfor att matten pa 
dessa verktygsdelar kan reduceras. Detta i sin tor mojliggor att verktygets yttermatt 
kan minskas sa att verktyget blir lattare och smidigare fdr operatdren att hantera. 

En utfdringsform av den patentsokta uppfihningen visas i de bifogade figurerna: 

Figur 1 . Visar en sidovy av motorkroppen till en motorsag. 
Figur 2. Visar ett snitt langs linjen n-H genom motoikroppen i figur 1. 
Figur 3. Visar fbrstarkningsdelen i perspektiv innan den gjutits in i vevhuset 
Figur 4. Visar forstatoimgsdelen sedd ovanifran. 

I figur I visas en motoikropp 10 till en motorsag. Motorkroppen 10 innefattar ett 
flertal olika komponenter, bl.a. finns pa motorkroppen 10 en yta 11 dar verktygets 
verktygsbarare aidigger mot motorkroppen 10. Fdr en motorsag utgdrs 
verktygsbararen av ett ej visat sagsvard. TiU vanster om ytan 1 1 i figur 1 syns en sida 
av verktygets vevhus 12 med en dppning 13 dar en ej visad vevaxeln skaU ldpa fdr att 
driva sagkedjan som ldper runt sagsvMrdets periferi. Ovanfor vevhuset 12 ar en 
cylinder 14 placerad. 

Figur 2 visar ett snitt genom motoikroppen 10 i figur 1. Vid ytan 11 som 
verktygsbararen infasts mot finns tva svardsbultar 1 5 med vilka sagsvardet spanns fast 
mot ytan 11. I denna snittvy genom bl.a motorkroppens 10 vevhus 12 syns en 
forstarkningsdel 16. FOrstarkningsdelen 16 ar ingjuten i en del av vevhuset 12 och 
placerad sa att den ldper mellan vevhuset 12 och ytan 1 1 mot vilken verktygsbararen 
anligger. Fdrstarkningsdelens 16 utformning gdr det mQjligt att fasta svardsbultama 
15 direkt i fbrstarkningsdelen 16 sa att styvheten i verktygsbararens mfastning dkar. 



Vevhuset 12 bestir vanligtvis av flera delar och vevhuset 12 fir delat vid den ej visade 
vevaxeln for att underlatta tillverkning och montering. Vevhusets olika delar halls 
samman med sknivforband genom de fyra Mien 17 i den ena vevhushalvan och 
motsvarande hal i cylindern 14. HMen 17 for sknivfSrbanden l6per fiven genom 
fbrstfirkningsdelen 16 som ar ingjuten i vevhusets 12 ena del vilket kommer att 
ytterligare 6ka styvheten i vevhuset 12, ytan 1 1 och inffistningen av verktygsbfiraren 
da forstarkningsdelen 1 6 Mils pfi plats relati vt vevhusets olika delar. 

Vevhuset 12 fir tillverkat av ett material med lagre E-modul Mr fbrstfirkningsdelen 16. 
For att ytterligare stabilisera och styva upp verktygsbfirarens infSstning i 
motorkroppen 10 ar fbrstarkningsdelen 16 utformad si att fdrstfirkningsdelens 16 
utskjutande del 20 vid ytan 11 fir fonnad och placerad s& att det bildas en fiilagd 
sektion 18. Verktygsbfiraren kommer dfirigenom att anligga direkt mot 
fSrstfirkningsdelen 16 via den ftilagda sektionen 18 med h6gre E-modul fin det dvriga 
vevhuset 12. Detta okar styvheten i inffistningen av verktygsbfiraren. 

I figur 3 visas en perspektiwy av fSrstfirkningsdelen 16. FSrstfiikningsdeien fir 
utformad ffir att gjutas in i vevhusets 12 undre del och fir darfbr utformad fSr att 
formmfissigt overensstfimma med den undre delen av vevhuset 12. Detta innebfir att 
ffinrtfirkningsdelen 16 bl.a. fir forsedd med urtag 19 dfir lager till den ej visade 
vevaxeln placeras. Valda delar av fbrstfirkningsdelen 16 ar ej ingjutna i vevhuset dfi 
det styvare materialet i forstarkningsdelen 16 ger bfittre egenskaper dfi vevhusets 12 
olika delar monteras samman. De bultar som hfiller i hop vevhusets 12 delar passerar 
genom f&rstfirkningsdeiens 16 hfil 17 f8r att fixera fSrstfiikningsdelen relativt 
vevhusets 12 olika delar. Fdistfirkningsdelens 16 utskjutande del 20 fir ffcrsedd med 
tvfi urtag 21 dfir bultama 15 £8r inspanning av verktygsbfiraren fasts samt de fiilagda 
sektionerna 18 som verktygsbfiraren anligger mot 

Figur 4 visar ffirstfirkningsdelen 16 sedd ovanififin. I denna figur fir fSrstfirkningsdelen 
16, till skillnad firin i figur 2, firilagd frfin motorkroppen. Den utskjutande delen 20 
syns hfir klart samt sektionerna 18 som ej tacks in av det material som vevhuset 12 fir 
uppbyggt av. 



Patenlkrav 



1. Motordrivet portabelt verktyg innefattande ett arbetsverktyg placerat pa en 
verktygsbSrare infast i en motorkropp (10) innefattande Stminstone ett vevhus 
(12), kinnetecknad av att verktygsbararen 3r infast i en fran vevhuset (12) 
utskjutande del (20) forsedd med en ingjuten forstarkning (16) av ett material 
med hdgre E-modul an materialet i det ovriga vevhuset (12). 

2. Motordrivet portabelt verktyg enligt krav 1 , kSnnetecknad av 
forstSrkningsdelen Sr utfonnad si att den ingjutna fbrstarkningen (16) utgflr en 
del av vevhuset (12) och Strieker sig mellan vevhuset (12) och 
verktygsbararens in&stning i motorkroppen (10). 

3. Motordrivet portabelt verktyg enligt krav 1 eller 2, kannetecknad av att den 
ingjutna fbrstarkningen (16) Mr tillverkad av tex. Aluminium, Magnesium 
eller nSgon typ av metallegering. 

4. Motordrivet portabelt verictyg enligt krav 1, 2, eller 3, kSnnetecknad av att 
vevhuset (12) Sr tillveikat av ett plastmaterial eller annat material med lag 
vikt 



5. Motordrivet portabelt verictyg enligt nigot av fbregSende krav, kinnetecknad 
av att den utskjutande delen (20) Sr ffcrsedd med en yta (11) mot vilken 
verktygsbararen fir fastsptod med darfor avsett forband. 

6. Motordrivet portabelt verktyg enligt krav 5, kinnetecknad av att den ingjutna 
f&rstarkningen (16) Sr utfonnad och placerad si att en sektion (18) av 
forstarkningen (16) 3r frilagd sa att den utgdr en del av eller hela den yta (12) 
mot vilken verktygsbararen anligger. 

7. Motordrivet portabelt verictyg enligt krav 5, kSnnetecknad av att det f&rband 
med vilket verktygsbararen fSsts till motorkroppen (10) innefettar en eller flera 
bultar (15) f&sta i den ingjutna fbrstfirkningsdelen (16), eller i dfirtill hdrande 
muttrar. 



Motordrivet portabelt verktyg enligt n&got av fBreg&ende krav, kannetecknad 
av att den ingjutna forstarkningen (16) fir placerad si i vevhuset (12) att en 
eller flera skruvar eller buhar som hiller ihop vevhusets (12) olika delar ocks& 
l6per genom fBrstaricningen (16). 



Samrnandrag 



Uppfinningen avser ett motordrivet portabett verktyg innefettande ett arbetsverictyg 
placerat pS en verktygsbarare som fir infflst i en motorkropp (10). F6r att 6ka 
stabiliteten i verktygsbararens infSstning i motorkroppen (10) f&sts verktygsbararen i 
en ft&i vevhuset (12) utskjutande del (20) f&rsett med en ingjuten forstSrkning (16) av 
ett material med hSgre E-modul fin materialet i det ovriga vevhuset (12). 



